以下为教学大纲参考模板

（1、 红色字体项为必须包含项目

2、课程名称必须和课程表上的课程名称一致）
《机械制造学》教学大纲

    课程名称：机械制造学
适用班级：22级机械设计制造及其自动化 专升本 函授；

辅导教材：《机械制造技术基础》赵雪松等编著 华中科技大学出版社
一、本课程的地位、任务和作用

机械制造技术基础课程是机械类专业最主要的专业技术基础必修课程。为了适应我国社会主义建设事业的高速发展对高级技术人才培养的需要，我国高等教育事业正进行着一场重大变革。就人才培养而言，改变了过去行业专家的培养模式，力求造就一代知识面较广、适应性较强的宽厚型、复合型、开放型的新型人才。
课程内容安排结构上侧重机械制造方面冷加工领域的基本知识、基本原理和基本方法，突出了专业基础内容；在章节次序的安排上，既考虑了专业知识本身的内在联系，又遵循了专业基础与专业知识前后贯通的原则；集基础性、传统性、应用性、适应性、系统性、学以致用等特点为一身。课程的内容包括金属切削机床、金属切削基本原理、金属切削刀具、机械加工精度、磨削加工、机械加工表面质量、非常规加工、机械加工工艺规程设计、机器装配工艺过程设计、机床夹具设计原理、先进的生产模式与制造系统的发展等内容。
二、本课程的相关课程

先修课程：、《画法几何及机械制图》、《工程力学》、《微机原理及应用》、《机械设计基础》、《电工电子技术》等。
三、本课程的基本内容及要求
第1章 机械制造概论
了解：机械制造过程的基本术语及概念，认识生产过程。
      机械加工表面成形以及种类机械加工方法

第2章 机械制造装备
掌握：金属切削机床的基本构成，分类及型号编制。
金属切削刀具的类型，刀具切削部分的构造要素，刀具材料等
机床夹具的定义和功能，机床夹具的组成
   

第3章 金属切削过程及控制
了解：切削过程及切屑类型，切削力的来源，切削合力及分解，切削功率以及切削力的测量，刀具磨损过程，工件材料的切削加工性 

第4章 机械制造质量分析与控制
掌握：机械加工精度
      加工误差的统计分析
      机械加工表面质量的含义和要求
      机械加工过程中的振动
第5章 机械加工工艺规程设计
了解：零件的结构工艺性分析，定位基准的选择，工艺路线的拟定，加工余量和工序尺寸的确定，工艺尺寸链及其应用，工艺方案的技术经济分析
      计算机辅助工艺规程设计（CAPP）的基本概念、CPAA系统零件信息描述方法与输入，

第6章 机械装配工艺基础
掌握： 装配的概念，装配精度，零件精度与装配精度的关系，保证装配精度的方法包括装配尺寸链，互换法，选择法等
装配工艺规程设计

第7章 先进制造技术
学习：机械制造自动化技术概述，主要内容和作用以及自动化的发展趋势
      数控加工技术，工业机器人，柔性制造技术

      先进制造生产模式

四、习题数量及要求
    以思考题为主，针对课程内容适时进行讨论。

五、教学方式与考核方式
教学方式：面授辅导
考核方式：考勤和考试
六、几点说明
推荐教材和主要参考书：

推荐教材：《机械制造技术基础》赵雪松等编著 华中科技大学出版社
主要参考书： 机械制造技术基础-基本常识 葛金印等, 高等教育出版社
《机械制造学》复习范围（或习题集）

1. 什么是机械制造的生产过程和工艺过程。
2. 什么是生产类型？如何划分生产类型？各生产类型有什么工艺特点？
3. 车削加工都能形成哪些表面
4. 简述电火花加工，电解加工，激光加工和超声波加工的表面成形原理和应用范围。

5. CA6140型车床主轴箱中有几个换向机构？能否取消其中一个？为什么？
6. 各类机床中，能用于加工外圆，内孔，平面和沟槽的各有哪些机床？它们的适用范围有何区别？
7. 简述数控机床的特点及应用范围？

8. 数控机床是由哪些部分组成的？各有什么作用？
9. 金属切削过程中切削力的来源是什么？
10. 影响切削力的主要因素有哪些？
11. 刀具破损的主要形式有哪些？高速钢刀具和硬质合金刀具的破损形式有何不同？
12. 工艺系统的静态误差，动态误差各包括哪些内容？
13. 机械加工表面质量包括哪些内容？它们对产品的使用性能有哪些影响？
14. 影响切削加工表面粗糙度的因素有哪些？
15. 什么叫基准？基准分哪几种？
16. 什么叫工序余量？影响工序余量的因素是什么？
17. 保证装配精度的方法有哪些？各有何特点？
18. 先进制造技术由哪些核心技术组成？

其它说明：习题集的量为期末考试试卷习题量的二倍以上。

